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MPITZINAAOPOX XEIPOZ [AXPHIH ME MPITZINIA EXQTEPIKOY IMEIPQMATOX MEXMEIPQMA ANO M3 EQX M8.

Npw and v xprion PePaiwbeite 61110 {ebyog KoxMwTol cuvSETTpa — cuvappoloynuévng pIKprc ke@ahng mou Bpioketal aTov mpLTovadopo
givat kataMnAn yla To omeipwpa Tou TPLTeIVIoy ou BEAETE va POVTAPETE, 0 SlaQOoPETIKN MepimTwon Ba mpémel va mpaypaTonoloeTe
alayn popgomoinang.

NPOXOXH: ZuvnBwq o (ebyoc koyMwTo GuvdeTrpa— suvappoloynpévng wkpric ke@ahricmou Bpioketal otov mpLtavadopo, T ouokeuasiog
avtioTolyei o€ omeipwpia M8.

AMATH MOP®OMOIHIHE:

ZeP1dwote kar agaipéote TV Ke@ah (1) koyhwt otepavn (2)

Naokdpete Ti¢ Bidec (3) kat apaipéote Tov KOYMWTO 6uvdeTipa (4). AVTIKATAOTAOTE TOv aMo T0 G€T epyaleiwv pe autév Tou avaykaiou
peyéBouc. Kabe mpirovadopog eivar epodiaopévoc e éva koxMwTd 6uvdeTrpakal pia Ke@alr yia KABe SIaQopeTIKr LOPYOTOiNGN MPLTEWIOU,
N kox\wtr ote@dvn (2) avtiBeta xpnotponoleital pe GAov Tou €id0UC TIC HOPPOTTOINGELC. TNV TEPIMTWON TwV KoYMWTWV Guvdéopwy M3,
M4, M5 kat M6, eivat duvato va avtikataoeTroete Povo Tov meipo eviomapol (5) agaipwvtag Tov amé Tov oxeTko meipo. Me v BoriBela
Tou e§aywvikol KAeWb100 rdwote To véo meipo eviomapol 0To é6pavo Tou, PMAoKApoVTaG TOV e TV Xprion TS KOAag akvntomoinong
omelpwpdtwy loctite.

PYOMIZHTHX AIAAPOMHE:

Autd n 10d1kacia Bampémetvampaypatonondeimpwv and Tv TomoBétnan Tou mpiTatvioy, o€ oxéor e To A0¢ Tou UAIKOU TTou Ba povTapeTe.
H puBpion mpaypatomoteitar emepPaivovtag atov yeipaywyd Babpovépnang (6), Sefidwvovtag Tov yia v adénon g Sladpopng kat
Biéwvovtag Tov yia va TV EAATTWOETE.

Avédvovtag Ty Sladpopn £xoupie peyarlTEpN TAPAUOPPWON TOU TIPLTOIVIOU i TV GUVENAywyn peiwon Tne amdotaong (h) avdpeoa oty
KEQAAR TOU TIPLTOWLOU Kal T mapapop@won Tou. Avtifeta peiwvovtag v dladpopn n améotaon (h) Ba auénei Aoyw Tng pikpéTepng
Tapapopewong.

Med to Tého¢ TG MPWTNG PéyloTng pUBpIONG TomoBEeTHOTE TO MPLTGIVI 0TO UAIKO Kat paypatomolote Ty Teikr puBpion te Sladpopnc
pe Baon v abvBMn mou aokei To mpitaivi aTo LAK6. H 16aviki dtadpopn eival ekeivn N omoia emtpémel Ty oQIXTA TP6oQUAN, alA 6L
umepBolik), 60a@Lyén Tou MPITaIvIoy 6o UAIKO: 0 mEpimTwon pelwpévng dtadpopic umdpyel Kiviuvog un TéAelag gpayng, o€ S1aQopeTikn
mepimtwon, nhadn moA "eupeia” Sladpopr, umdpyel o Kivéuvog MapapdpPWoNS TV OTIEIPRIATOC.

PYOMIZHTHI KEQAAHE:

'Otav kaBopotei n Stadpopn, mpaypatonolate Ty puBuion e ke@aric (1) pe Tpomo WaTe 0 KoxMWTOE UVOETHPaC va epAnTeTal o€ OAa
0 OTIELPWATA TOU TIPITOWVIOD.

Bidwate atov KoxMwT6 ouvdeTrpa pe TPOTIO WOTE N KEPAAT TOU v AKOUHTAEL GTNV KEYAAR TOU TTPITOVaAdGpOU.

EmBePaiote 6011 0 KoxMwTO oUVOETAPaC MPOESEKEL mepimou Katd 0,5 mm amd To mpitoivy, o€ avtiBet mepimwon amepmhokdpeTe TV
KoxMwTr oTe@avn (2) kat puBpiote v Béon TG pikpric ke@ahnc: Brdwvovtac T Ba av§ndei n mpoekBoli Tou KoxMwtol cuvdeTrpa, Eve
&eProwvovtag n mpoekBolr) Ba petwBei. Metd to téhog e dadikasiag prmhokapete kat mah v KoxMwTh oTedvn (2).

01 S1adikaoiec poBuiong mou avagpépbnkav Ba mpémel va enavalapPdvovtat mvta dtav mpaypatomoteital n ahayn pop@omoinong.

IYIQIFZHTOY NPITZINIOY:

Bidwyote To MpITaivL 0TOV KOYMWTO GUVOETTPA KAl TOMOBETHOTE TOV TNV SIATPNON OV TTPAYUATOMOI0ATE 0TO UMKO Kat 0TV OUVEXELd
povTdpeTe Tov evepyomolwvtac Ty Aapn (7).

Métd o Téhog Tng Sladikaciag Eefidwate Tov KoxNWTO GLVOETAPA: 0 MPITEVASOPOC Eival ETOLHOC YIa TO POVTAPIOHA VO VEOU TILTOIVIOU.
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KEZI SZEGECSELO SZERSZAM M3--M8* HUZOSZEGECSEKHEZ

Haszndlatbavétele el6tt gyézddjiink réla, hogy a kézi szegecseld szerszamra szerelt hizécsavar-pér, megegyezik-e a hizészegecs
menetméretével, ha nem, akkor cseréljiink méretet.

FIGYELMEZTETES: rendszerint a csomagolésban 1évé kézi szegecseld szerszamra szerelt hiizocsavar —pér egy M8-as csavar
menetméretnek felel meg.

MERETCSERE:

Csavarjuk le a fejrészt (1) és a csatlakozcsonkot (2).

Lazitsuk ki a csavart (3) vegyiik ki az dsszehiiz6 csavar-part (4); majd cseréljiik ki a szettben 1évé helyes mérettel. Minden kézi
szegecsel6hdz tartozik egy hizécsavar-par, egy fejrész, valamint egy minden mérethez megfeleld csatlakozocsonk (2). M3, M4, M5 és
M6, méret( csavarok esetén, csak a csavar-stiftet kell kicseréIniink (5) eltévolitva ezt a perselyébdl. Egy hatszdgletii kulcs segitségével
csavarjuk be helyére az j csavar-stiftet, majd rogzitsiik az ellencsavarral.

MENETJARAT BESZABALYOZASA:

Ezt a miiveletet a megmunkélandd anyag dtmérdjének fiiggvénye szerint kell elvégezni, még miel6tt hozzakezdenénk a hizé
szegecsanya elhizdsdhoz. A beszabdlyozast megel6zden lazitsuk ki a csatlakozdcsonkot (5) majd hizzuk meg szabdlyzé csavart (6)
amennyiben ndvelni, illetve ugyanezt lazitsuk ki, amennyiben csokkentené, szeretnénk a szerszdm menetjaratat. A menetjarat
emelésével novekszik a szegecsanya elhiizasi deformacidja, illetve kovetkezésképpen csokken a tévolsag (h) a szegecsanya fejrésez és a
deformdcid kozott. Ezzel szemben, ha csokkentjiik a menetjératot, akkor a tavolség (h) a deformélédds kovetkezményeként ndvekedni
fog. A maximalis (el6-beszabélyozds) menet szabélyozését kivetden, rogzitsiik a hizészegecset a megmunkélandd darabon, majd
végezziik el a finombedllitést a hiizészegecs anyagra gyakorolt szortésénak a fiiggvényében. Az optimélis menetbedllités az, amikor a
hiizészegecs egy erds de nem tilzott szoritast gyakorol az anyagra: minimdlis menetjérat esetén fenndll a sikertelen elhtzas veszélye,
mig ellenkezd esetben, tdl ,nagy " menetjarat mellett ez a csavarmenet eldeformalddasanak a veszélye.

AFE) BESZABALYOZASA:

A menetjarat beszahélyozdsa utan végezziik el a fej beszabalyozasét is (1); ezt olyan médon kell végezni, hogy a hiizdcsavar-pdra
hozdszegecs minden menetét befogja. Rogzitsiik be a huzécsavar-pért a menetes hizdszegecsbe tigy, hogy ennek fejrésze a kézi
szegecseld szerszam fejrészével iitkozzon. Ugyeljiink ré, hogy a hizécsavar-pér kb. 0,5 mm —re kidlljon a hiizé szegecsanyahdl ellenkezd
esethen, pedig lazitsuk ki a csatlakozo csonkot (2) és szabalyozzuk be a fejrész poziciojat: ha raszoritjuk , akkor ez dltal hizdcsavar
kidllasa ndvekszik, ha meg kilazitjuk, akkor ez dltal csokken hdzdcsavar-par kidlldsa; a mvelet befejezését kivetden rogzitsiik vissza
a csatlakozdcsonkot.(2). Az itt leirt beszabdlyozasokat minden egyes menetméretnél meg kell ismételni.

SZEGECSANYA ELHUZASA:
Csavarjuk rd a szegecsanyat a huizécsavarra, illessziik ra az anyagon Iévd furatra, majd rogzitsiik a kar (7) lenyomaésa révén.
A miivelet végén lazitsuk ki a hizdcsavar-pért: a kézi szegecseld szerszdm immar készen ll egy djabb hiizészegecs elhizdsdra.




ROCNE KLESCE ZA KOVICENJE ZA NAVOJNE VLOZKE Z NAVOJEM OD M3 DO M8.

Pred uporabo preverite, ali par navojni trn-glava na kleS¢ah za kovicenje ustreza navoju viozka, ki ga Zelite zakoviiti; v nasprotnem primeru
morate zamenjati format.

POZOR: Obicajno par navojni trn-glave, name3cen na klecah za kovicenje, ustreza navoju M8.

ZAMENJAVA FORMATA:

zvijte in snemite glavo (1) in kovinski obrocek (2).

Popustite vijak (3) in izvlecite navojni trn (4): v prilozenem kompletu poiscite takega ustrezne mere. Vsake kleSce za kovicenje so opremljene
Zeenim navojnim trnom in eno glavo za vsak format vlozka, kovinski obrocek (2) je enak za vse formate. V primeru navojnih trnov M3, M4,
M5 in M6 je mogoce zamenjati samo zaticni vijak (5), tako da se ga izvlece iz odgovarjajocega zatica. S Sesterokotnim kljucem privijte novi
zaticni vijak v njegovo leZiSce in ga zatesnite s sredstvom loctite za varovanje navojnih zvez.

REGULACIJAHODA:

Ta postopek je potrebno opraviti preden zakovicite vioZek skladno z debelino materiala, ki ga Zelite zakoviciti.

Regulacijolahkoizvedete s pomocjonastavitvenegagumba (6), pricemerzodvijanjemslednjegahod povecujete, s privijanjem pazmanjSujete.
(e hod povecate, je deformacija viozka vecja, razdalja (h) med glavo vlozka in njegovim deformiranim delom pa manjsa. Nasprotno pa, ée
hod zmanj3ate, je razdalja (h) zaradi manjse deformacije ve¢ja.

Ko ste opravili prvo priblizno regulacijo, vstavite vlozek v material in dokoncajte requlacijo hoda skladno z zategovanjem vlozka v material.
Optimalnihodjetisti, ki omogoca trdno, ane prekomerno zakovicenje vlozka v material: pri premajhnem hodu se tvega nepopolno pritrditev,
v nasprotnem primeru, pri »presirokem« hodu pa deformacijo navoja.

REGULACIJA GLAVE:

Po dolocitvi hoda, naravnajte glavo (1) tako, da bo navojni trn zaobjel vse navoje vlozka.

Na navojni trn privijte navojni vloZek, tako da se njegova glava stakne z glavo kle3¢ za kovicenje.

Preverite, ali navojni trn sega iz vlozka priblizno 0,5 mm, v nasprotnem primeru pa sprostite kovinski obrocek (2) in nastavite poloZaj glave:
Ceglavo privijate, se velikost Strlecega dela navojnega trna povecuje, Ce glavo izvijate, se Strleci del navojnega trna zmanjuje; po koncanem
postopku ponovno blokirajte kovinski obrocek (2).

Opisane regulacije je potrebno izvesti ob vsaki zamenjavi formata.

PRIVIJANJEVLOZKA:
Vlozek privijte na navojni trn, pri Cemer ga vstavite v luknjo na materialu in ga zategnite s pomogjo rocice (7).
Po koncanem posequ izvijte navojni trn: kleSce za kovicenje so pripravljene za privitje novega vlozka.




7A(x1)
6A(x1)

AP°/N° KQA./KOD./KODA | Moa./db./Kol. MEPITPAOH LEiRAS OPIS KIT
1 712907 2 MaBry Kar Gumb
2 712301 1 peOWV PoxAdg Kisegit kar Pomozna roica
3 712300 1 Kuptog poyAé¢ Femeldkar Glavna rocica
4 712304 1 Mmiéha Hajtétengel: Ojnica
5 712310 2 Moyhog Kar Rocica
6 713068 1 EAatijpto emotpogiic poxhod Emeldkar vi lizé nigdja Povratna vzmet rocaja A
7 712302 1 Neipoc pe omei Menetes persely Navojni zatic A
8 710149 1 Xepaywydg 0gt Gumb
9 772 1 XMWt oTEQavn S Kovinski obrocek
10 713085 1 Muxpr) Keari) M3 Fejrész M3 Glava M3
n 713086 1 Muxpri Kepahii M4 Fejrész M4 Glava M4
12 713087 1 Mikpn Kepahi M5 Fejrész M5 Glava M5
13 713088 1 Mukpn Keahi M6 Fejrész M6 Glava M6
14 713089 1 Mukpn Kepahi M8 Fejrész M8 Glava M8
15 723062 1 XAwtdg Zuvdetipac M3 1iz6 M3 Navojni trn M3
16 723063 1 Koxhwréc Zuvdemipac M4 Hiizé M4 Navojni trn M4
17 723064 1 XAwtdg Zuvdetipac M5 iz6 M5 Navojni trn M5
18 723065 1 KoyMwtéc Iuvdetijpag M6 Huizé Mé Navojni trn M6
19 723066 1 KoyMwtéc Tuvsetipac M8 Hiizé [ Navojni trn M8
20 713080 1 Neipo¢ evromopov M3 x 30 Stift M3 x 30 Zaticni vijak M3 x 30
21 713081 1 Neipog eviomopoi M4 x 35 Stift M4x 35 Zaticni vijak M4 x 35
22 711625 1 Neipoc evromopov M5 x 35 Stift M5 x35 Zaticni vijak M5 x 35
23 713083 1 MNeipog eviomopov M6 x 40 Stift M6 x 40 Zaticni vijak M6 x 40
24 713070 1 Kahumtpa mpootaciag Védékupak Zas(itna kapica
25 712305 1 PIKO WA Belsé vaz Notranje telo
26 710137 1 Bide¢M5x0,8x5,3 CsavarM5x0,8x5,3 VijakM5x0,8x5,3
27 712303 1 Neipog Persely-stift Zati¢
28 713084 2 BidecT. M4x8 CsavarT. go ji M4x8 Vijak z glavoM4x8
29 713079 1 MNeipog pakpug Hosszu persely-stift Dolgi zati¢
30 713095 1 EhaoTiki) nepovn 4x 18 lasztikus tiiske 4x 18 Elastiéni trn 4x 18
31 713067 1 MNeipoc pakpig pe Hosszu menetes persely-stift Dolgi navojni zatic
32 713061 2 MNeipoc Kovtag Rovid persely-stift Kratki zati¢
KIT

KITA 742302 1 Letmeipwv Persely-stift szett Komplet zaticev
6 713068 1 Ehatripio emotporic poxhod Emeldkar visszahtizo rigd Povratna vzmet rocice
7 712302 1 Neipog pe oneipwpa Menetes persely-stift Navojni zatic

YmoSewvet o to .eéapmpa nu)'lanal ot Zet Azt jelzi, hogy az alkatrész kiilonb6z6 szettekben keriil | Oznacuje, da je artikel na prodaj v kompletu, ki ga
KIT mou anoteheitar and Siagopetika e§apTipata

SlagopeTikiic moooTnTaC.

eladasra, ami tobb alkatrészbol és mennyiségbél all.

tvorijo razli¢ni elementi razli¢nih kolicin.







CENTRI ITALIANI DI ASSISTENZA

SR

ABRUZZO & MOLISE

® NAZZARO LUIGI di Nazzaro G.&C. S.a.s.
Trav. Via Caravaggio 10 - Loc. Sambuceto
66023 San Giovanni Teatino (CH)
Tel. 085 4465161 - Fax 085 4407700
nazzarosas@tin.it
www.nazzaroluigi.it

BASILICATA

® CAPORUSSO GIUSEPPE S.R.L.
Via Degli Artigiani SN
75020 Scanzano Jonico (MT)
Tel./ Fax 0835 953535
info@caporusso.com
WWW.CapOorusso.com

CALABRIA

® | ACROCE MAURIZIO
Via Circonvallazione, 33
88060 - Isca Marina (CZ)
Tel./ Fax 0967 546038
elettrotec@libero.it
www.royaltec.it

CAMPANIA

® A.E.G. di Panacea Ciro
Via Donizetti, 5 - 80026 Casoria (NA)
Tel./ Fax 081 5404999
ciro.panacea@fastwebnet.it

® R.G.R. di Russo Giovanni
Via Nuova del Campo, 21 — 80100 Napoli
Tel./ Fax 081 7510196
rgrrusso@rgrrusso.it
WWW.rgIrusso. it

EMILIA ROMAGNA

® ITALPNEUMATICA S.a.s. di Truffa G. & C.

Via Fucini, 9/2 - 40033 Casalecchio di Reno (BO)

Tel. 051 573000 - Fax 051 573002
info@italpneumatica.it
www.italpneumatica.it

® TOOL SERVICE Sir.l.
Via A. Piccard 8-8/A - 42100 Reggio Emilia
Tel. 0522 382978 - Fax 0522 366113
info@toolservice-re.it

AuToRIzZATI FAR

FRIULI VENEZIA GIULIA

® ELETTROMECCANICA B.V. di Bordignon G.
Via Cussignacco, 78 - 33037 Pradamano (UD)
Tel. 0432 671207- Fax 0432 641831
elettromeccanicabv@hotmail.com

® FIMA S.a.s. di Della Gaspera L. & C.
Via Castelfranco Veneto, 85/5
Z.l1. La Comina 33170 Pordenone
Tel. 0434 368571 - Fax 0434 371144
tecfima@libero.it

LAZIO

® DIOMI s.n.c. di Diotallevi M. & C.
Via Orti Poli, 58/60 — 00133 Roma
Tel./ Fax 06 2022261
diomi-snc@tiscali.it
www.diomi.it

LIGURIA

® ELMEC s.a.s di Giorgio Cogliolo & C.
Via Romana di Quarto, 29 - 16148 Genova
Tel./ Fax 010 3776497
Cell. 348 2628146
elmecsas@libero.it

LOMBARDIA

® ELBA di Bagnolo Carlo & C. s.n.c.
Via G. Meda, 18 - 20136 Milano
Tel. 02 58111484 - Fax 02 89401064
el-ba@libero.it

® FO.MA s.n.c. di Foppa & Manfredi
Via Metauro, 4 - 20146 Milano
Tel./ Fax 02 474974

® HERTZ S.r.l.
Via Delle Valli, 156 / 158 - 24125 Bergamo
Tel. 035 341047 - Fax 035 362323
vendite@hertzsrl.it

® OFF. ELETTR. PRB s.n.c. di Peroglio R. & C.
Via Industriale, 26 - 25060 Cellatica (BS)
Tel. 030 320910 - Fax 030 3736714
info@prbsnc.it
www.prbsnc.it

® RUPEA S.r.l.
Via Cadorna, 40/ 42 - 20032 Cormano (MI)
Tel. 02 66504804 - Fax 02 66507742
rupeasri@tiscali.it
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MARCHE

® TUBINOX MARCHE - De Carolis G. & C. s.n.c.

Via Del Lavoro, 2 - Z.1.S. Filippo
63018 Porto S. Elpidio (AP)

Tel. 0734 997599 - Fax 0734 900118
tubinoxmarche@libero.it
www.tubinox.net

PIEMONTE & VALLE D’AOSTA

® MO-MO di Moscheri Marco Mattia & C. s.n.c
Via Alfiano, 7 - 10136 Torino
Tel./ Fax 011 3298483

® p |.M. di Baldasso Adriano & C. s.n.c.
Via XX Settembre, 1 /3
10095 Grugliasco (TO)
Tel. 011 7801328 - Fax 011 7803400
info@pim-ariacompressa.it
WWW.pim-ariacompressa.it

PUGLIA

® AIR-PNEU-TRONIC DI PATIMO ANDREA
C.so Canio Musacchio, 45
70024 Gravina in Puglia (BA)
Tel./ Fax 080.3251706
Cell. 347/7967623
patimoandrea@libero.it

® ELETTROTECNICA PUGLIESE
di Pasquale De Caro
Via Stazione 66 / 4 - 70020 Binetto (BA)
Tel./ Fax 080 7831902
Cell: 349 0565132
m.de.caro@alice.it
® ELICA di Fraschino A.F.e C.s.n.c.
Via Leone XIllI s.n. - 73039 Tricase (LE)
Tel./ Fax 0833 544877
elicadifraschino@yahoo.it

SICILIA
®RCES..L
Via Ruggero Marturano,13 - 90142 Palermo
Tel. 091/363782
Fax 091/6317040
info@rcesrl.com

www.rcesrl.com

CENTRI ITALIANI DI ASSISTENZA
AUTORIZZATI FAR

TOSCANA

® AIR GIOBBI di Giobbi Fabio
Viale 1° Maggio, 71/73 - 56038 Ponsacco (PI)
Tel. 0587 731782 - Fax 0587 733960
giobbiair@interfree.it

® C.R.P. di Giacomelli Davide
Via Amalfi,11 - 59100 Prato
Tel./ Fax 0574 440589
crp.prato@virgilio.it

® ELETTROSERVICE di Cucini Paolo & C. s.n.c
Piazzale Emilia Romagna, 1
Zona Artigianale Loc. Fosci
56036 Poggibonsi (SI)
Tel. 0577 982544 - 985761
Fax 0577 982517
info@elettroservicesnc.it
www.elettroservicesnc.it

UMBRIA

® EL ETTROMECCANICA MASCIOLINI s.n.c.
Viale Europa, 7 - Loc. Ospedalicchio
06080 Bastia Umbra (PG)
Tel. 075 8011505 - Fax 075 8011411
info@masciolini.it
www.masciolini.it

VENETO

® BLU SERVICE S.r.l.
Via Galileo Galilei, 1/ C
35030 Caselle di Selvazzano (PD)
Tel. 049 632209 - Fax 049 631570
info@blu-service.it
www.blu-service.it

® CETH DI CALIARO A. & A.s.n.c.
Via M. Corner, 18 - 36016 Thiene (VI)
Tel. 0445 383575 - Fax 0445 368097
info@ceth.it
www.ceth.it

® ENGALDINI SERVICE S.r.l.
Via Natta, 14 - 35030 Rubano (PD)
Tel. 049 8977676 - Fax 049 8977688
info@engaldini.com
www.engaldini.com
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BELGIUM
® C&KN.V.
NIJVERHEIDSSTRAAT 3A
8020 OOSTKAMP (BE)
Tel. +32 50 317777 - Fax +32 50 316412
www.ckfive.be

CHILE

® REMACHES Y MAQUINARIAS LTA
AVDA DEPARTAMENTAL 1364
SAN MIGUEL - SANTIAGO CL
Tel. +56 2 5224196 - Fax +56 2 5215785
ventas@remaches.cl
www.remaches.cl

CZECH REPUBLIC

® TRANS-TECHNIK spol s r.o.
RIPSKA 4
627 00 BRNO - SLATINA
Tel. +420 548 424011 - Fax +420 548 424010
jicinska@trans-technik.cz
jurasek@trans-technik.cz
www.trans-technik.cz

DENMARK

® AVN TEKNIK A-S
DALAGER 1
02605 BRONDBY
Tel. +45 70200411
Fax +45 43245503
man@avn.dk

www.avn.dk

FINLAND

® OY C LINDHOLM ENGINEERING AB
SANTALANTIE 25 - 10900 HANKO FINLAND
Tel. +358 207 519600 - Fax +358 207519619
Christer.lindholm@clegroup.eu
www.clegroup.eu

FRANCE

® SIAR sarl
41, AVENUE DE LA REPUBLIQUE
69200 VENISSIEUX (FR)
Tel. +33 472 500383 - Fax +33 472 500157
FAR-SIAR@wanadoo.fr

----NEW - DA /DU /FROM 11 /01 /2010 ----
® SIAR sarl
16 TER, AVENUE DE LA REPUBLIQUE
69200 VENISSIEUX (FR)
Tel. +33 472 500383 - Fax +33 472 500157
FAR-SIAR@wanadoo.fr

Foreign authorized FAR

SERVICE CENTERS

GERMANY

® HEINZ REPARATURSERVICE
UHLANDSTRASSE 7
65232 TAUNUSSTEIN - HAHN (DE)
Tel. +49 6128 935765 - Fax +49 6128 2469346
Mob. +49 1577 2892107

GREECE
® M /J NEOMICHANIKI S.A.

0O.T.378 - THESI: AG. TRIADA - ASPROPIRGOS

19300 ATHENE EL

Tel. +30 210 5582222 - Fax +30 210 5582224
fiskatoris@neomichaniki.gr
www.neomichaniki.gr

® ECONOMOTECHNIKI
3 SINIOSOGLOU STR
14234 NEA IONIA - ATHENE EL
Tel. +30 210 2778800 - Fax +30 210 2793839
info@econtech.gr

HUNGARY

® GEPJAVITO KFT
H-1172 BUDAPEST
VARGHA GYULA UTCA 1.
Tel. / Fax +36 1 2579963
Tel. +36 1 253 7913
gepjavitokft@axelero.hu
www.gepjavito.hu

POLAND

® TGR — serwis Grabowski Tomasz
BRODY UL. CICHA 3
09-100 PLONSK
Tel. +48 600 295 667 / 724
Tel. +48 600 942 680
Fax +48 236613997
biuro@tgrservis.pl

PORTUGAL

® UTEC Lda.
AV. LEITE DE VASCONCELOS, 3-5
ALFRAGIDE NORTE - AMADORA - LISBONA
Tel. +351-214-727300 - Fax. +351-214-727319
utec@mail.telepac.pt
www.utec.pt

® UTEC Lda.
RUA ANTERO DE QUENTAL, 554
4200-065 PORTO
Tel. +351-225-506686/5510140
Fax +351-225-027125
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REPUBLIC OF IRELAND
® TOOLTECH SERVICES-IND.TOOL SALES &
SERV.SPEC.
RIVERMOUNT HOUSE MILL LANE
PALMERSTOWN DUBLIN 20 IE
Tel. +353 1 6202590 - Fax +353 1 6202593
franktooltech@eircom.net

RUSSIA

® C L ENGINEERING GROUP Ltd.
SOFIYSKAYA STR. 66
192289 S. PETERSBURG
Tel. +7 812 4932846
Fax +7 812 3661592
info@cleru.ru

www.cleru.ru

SLOVENIA

® MAREX D.O.O.
GASILSKA CESTA 27
1290 GROSUPLJE (SLOVENIA)
Tel.+386/1/7888350 - Fax +386/1/7888358
WWW.marex.si

SLOVAKIA

® NARIMEX, SPOL. SR.O.
JUNGMANNOVA 6
85101 BRATISLAVA
Tel. +421 /2 /67201479
Fax +421/2 /67201449
Mob +421 / 903 258 149
servis@narimex.sk
Www.narimex.sk

SPAIN
® EGAR, C.B.
AVDA DE LAS AMERICAS, 4 -NAVE A-12
28820 COSLADA - MADRID ES
Tel. +34.91.6745014 - Fax.+34.91.6745055
paco@egarag.com
® MAHEGAR-D IGNACIO GARCIA PENA
GRUPO BEGONALDE 9-BAJO 2D
48007 BILBAO ES
Tel. +34/94/4464012 - Fax +34/94/4455802
SWEDEN
® TM VERKSTAD AB
ANGPANNEGATAN 3
41705 GOTEBORG SE
Tel. +46 31 218900 - Fax +46 303 221829
johan@tmverkstad.se

Foreign authorized FAR

SERVICE CENTERS

THE NETHERLANDS

® ZUMPOLLE B.V.
MOLENSTRAAT 4
05305 CH — ZUILICHEM NL
Tel. +31 418 671816 - Fax +31 418 673217
info@zumpolle.net
www.zumpolle.net

TURKEY

® ONUR MONTAJ SISTEMLERILTD
DES SANAYI. SI.TESI.
101. SOKAK A BLOK NO: 12
34776 DUDULLU - ISTANBUL
Tel. +90 216 526 0 333
Fax +90 216 526 3 000
import@onur.com.tr
WWW.onur.com.tr

UNITED KINGDOM

® ARPEL (CHILTERNS) LTD.
BLDG 70-3RD AVENUE-PENSNETT TR.EST.
DY6 7FE KINGSWINFORD, WEST MIDLANDS G
Tel. +44 1384 296660 - Fax +44 1384 280320
peter@arpelchilterns.co.uk

® RIVCO LIMITED
U10 FINEPOINT BUSINESS PARK, OFF
STOURPORT RD
DY11 7RA KIDDERMINSTER
WORCESTERSHIRE UK
Tel. +44 1562 513910 - Fax +44 1562 69666
matt@rivco.co.uk
WWW.rivco.co.uk
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